
OK Tubrodur 15.41 FCAW
Önvédő

Általános leírás Besorolás

EN 14700 T Z Fe1
DIN 8555 MF-1-GF-300-P

Jóváhagyások

DB 20.039.07

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
Önvédő

C Si Mn Cr Al P, S
Polaritás 0,09-0,15 max 0,8 1,2-1,8 2,5-3,7 1-1,8 0,04
DC+

Varratfém általános mechanikai jellemzői

Keménység (hegesztett állapotban)
28-36 HRC
Megmunkálhatóság
Könnyen megmunkálható
Ütésállóság
Jó
Fémes koptatóhatás
Nagyon jó

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.6 150 300 - 90 2.4 6.8 5.0 12.6 25 36
2.4 250 550 - 90 3.7 11.4 2.5 9.0 26 40

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Feszültség

Gyengén ötvözött martenzites szövetszerkezetet
eredményező önvédő portöltetű felrakó hegesztőhuzal,
bázikus jellegő salakképzőkkel. Használata félautomata
felrakóhegesztéseknél javasolt, mint például görgők,
tengelyek, kerekek helyszíni felrakása.

Áramerősség H V


